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Ledarspaiten

Teknikchefen har ordet

ISCAR ér ett innovativt och tekniskt féretag som
jag hunnit lara k&nna ordentligt under min tid

som produktansvarig. Jag har alltid drivits av nya
I6sningar sa jag ar verkligen pa ratt stélle. Att nu

ga vidare till teknikchef ar en rolig och spannande
utmaning som jag ser mycket fram emot.
Mojligheten att kombinera ledarskap med teknik

ar fantastiskt. | mitt uppdrag som teknikchef ingar
att vara med dér det hander vilket betyder att det
kommer att bli manga sambestk med vara tekniker
for att vara med och st6tta och hjélpa vara kunder
pa béasta satt och med de bésta Iosningarna. Tveka
inte att kontakta oss om du har ndgon applikation
som behover optimeras eller kanske ett helt nytt
jobb som du behdver hjalp med fér att komma
igang. Vart arbetssatt dar vara tekniker och séljare
jobbar i team tillsammans med dig som kund &r
enligt min erfarenhet det optimala arbetssattet dar vi tar
tilvara pa varandras kompetenser for att na bast maojliga
resultat.

Som du kan lasa om pa andra stéllen i detta nummer
av IscarNytt har vi sedan i somras lanserat ett helt nytt
sortiment av verktyg under namnet LOGIQUICK. Vi p&
teknikavdelning och speciellt da vara produktansvariga
har en nyckelroll ndr det handlar om nya produkter.

Allt ifr&n att vara med om att prioritera och lagga mest
fokus pa de som passar just den svenska marknaden
bast till att utbilda dvriga tekniker och séljare pa de nya
produkterna och hur de skall appliceras pé basta sétt
for att kunna spara kostnader eller effektivisera vara
kunders tillverkning. For att kunna nd s& manga som
mojligt kor vi en landsomfattande roadshow under
november och boérjan av december, LOGIQUICK TOUR,
dar vi berattar om véara nya produkter.

Ett produktomréde dér vi den senaste tiden verkligen
lanserat manga intressanta produkter &r svarvning. |
juni genomforde vi ett framgangsrikt event tillsammans
med Stenbergs dar vi visade péa vad moderna
produkter och metoder kan gora fér spanbrytning och
produktivitet. | och med LOGIQUICK har vi én fler nya
spannande I&sningar Har du inte haft mdjlighet att
delta pa LOGIQUICK TOUR sa hall gonen 6ppna efter
kommande event under varen 2025.

Under aret har vi ockséa kraftigt utokat vart erbjudande

Niclas Larsson

av CBN-, keramik och PCD-skér. Detta ar tre
skarmaterial som véaxer kraftigt och som verkligen gor
skillnad om de appliceras pa ratt satt for exempelvis
hardsvarvning, bearbetning av varmhallifasta

material eller aluminiumbearbetning. Fér att kunna
hjélpa dig som kund med val av ratt |6sning och
bearbetningsparametrar har nagra av vara tekniker
utbildat sig direkt hos de tillverkande féretagen som
idag ingér i samma koncern som Iscar. Vill du veta mer
om vad vi kan erbjuda inom dessa omraden, prata med
din Iscar-kontakt.

/Niclas
*%k%*

Res med oss till EMO-massan 2025

22-26 september nasta ar ar det aterigen
dags fér Europas storsta massa inom
produktionsteknologi. Ett ypperligt tillfalle att
uppdatera er pa allt nytt inom industrin.

Iscar kommer visa upp alla nya LOGIQUICK-
I6sningar sa passa pa att félja med oss

pa var populara och trevliga kundresa

till EMO i Hannover. Inbjudan med olika
avresemojligheter kommer under varen 2025.
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Vad paverkar er hearhetningskostnad mest:

Den totala bearbetningskostnaden ar férdelad
mellan fasta kostnader som oftast ar maskin,
arbetskraft och fabrik/administration och rérliga
kostnader som verktyg och material. Hur kan du
paverka bearbetningskostnaden och fa till den
stérsta sénkningen?

Vi tar nagra exempel och ser vad det ger:

Her Sanks Kusmaden 5T Damem o152, Fsland ele orodustoer

ger aven detta ganska liten effekt pa den totala
bearbetningskostnaden. | slutdndan ger det en total
besparing pa 1,5%. Langre livslangd kan ge manga
andra positiva effekter som bytesfrekvens per detalj
exempelvis.

1. Ligre pris pa verktyget
Verktyget star for ca 3% av den totala
bearbetningskostnaden s& dven en ganska stor
férandring pa verktygspriset som 30% ytterligare
rabatt i detta exempel ger bara en total besparing
pa 1%.

3. Nya verktygsgenerationer eller
metodforandringar
Det mest framgangsrika och effektiva sattet
att sénka totala bearbetningskostnaden ar att
anvanda moderna verktyg dar du kan utnyttja
bade verktyg och maskiner pa bésta satt genom
att bearbeta snabbare. Ett annat séatt att uppna
samma sak ar att anvanda bearbetningsmetoder
som gor bearbetningen snabbare. Att korta tiden
for bearbetningen ger mycket stor effekt pa totala
kostnaden. | exemplet ovan ger det en total
besparing pa 15%!

2. Fordubblad verktygslivsliangd

Aven om férdubblad verktygslivslangd inte &r Kontakta oss gérna fér att se hur vi kan optimera

illa och nagot som vi &r stolta Gver om vi kan fa din tillverkning och pé s sétt sénka dina
till hos en kund i jdmférelse med andra verktyg bearbetningskostnader.




Svarva smart och snabht med LOGIQUICK

Manga anser att svarven ar féregangaren till moderna verktygsmaskiner. Dess
introduktion som méjliggjorde svarvoperationer markerar gryningen av modern
bearbetning. Idag ar svarvning fortfarande en av de vanligaste bearbetningsprocesserna
och svarvar star for en betydande andel av de globala maskininventarierna. Detta ar
ocksa anledningen till att svarvverktyg utgér en stor del av produktutbudet hos ledande
verktygsleverantorer.

Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

Det &r darfor heller inte forvanande

att LOGIQUICK, ISCAR’s senaste
produktlansering, introducerar nya
produkter med fokus pé innovation
nar det galler svarvning. Vissa av de
nyligen introducerade produkterna
innebar utdkningar av redan
existerande familjer inom ISCAR'’s
svarv-utbud medan andra ar helt nya
och unika I6sningar fér avancerad
tillverkning. S&dana nyheter reflekterar
inte bara trender inom modern
skarande bearbetning utan syftar
ocksa till att forstarka ld6nsamheten for
bearbetningsoperationer, sarskilt inom
svarvning.

Flera nyckelfunktioner k&nnetecknar

utvecklingsriktningen for Bild 1 QUICK-T-LOCK fér svarvning i flera riktningar
svarvverktygen:

e \Verktyg for svarvning i flera riktningar: Dessa
hogkvalitativa, mangsidiga verktyg okar inte bara
produktiviteten och bearbetningseffektiviteten
genom att reducera antalet verktygsbyten utan de
miminerar &ven verktygslagret, minskar stalltiderna

e Avancerade sorter och moderna och uppratthaller snavare toleranser.
beldggningsmetoder: Skareggsmaterial s&
som keramik och kubisk bornitrid (CBN) blir allt
vanligare nar det géller svarvskar. Tack vare utmarkt
varmebestandighet och hallbarhet ger dessa extra

e Hogre effektivitet och precision: Detta innebéar
svarvverktyg som kan forbattra produktivitet
och precision, tka takten pa den dvergripande
bearbetningsprocessen och minimera skrot.

e Digitalisering: Industry 4.0 understryker vikten av
en digital komponent for svarvverktyg som en
integrerad del av smart tillverkning.

harda sorter 6verlagsen skarhastighet jamfort med e Hallbarhet: Tack vare det stora fokuset pa mljéfragor
traditionell hardmetall. Samtidigt driver behovet av finns det en véxande efterfrdgan pa skarande

snabb avverkningshastighet intresset fér progressiv verktyg, inklusive svarvverktyg, som har en mindre
belaggningsteknik for hardmetaller. Innovativa miliopaverkan. Det betyder att de ska vara mindre
belaggningar kan forbéattra skarférmagan, forlanga energikrdvande och generera mindre mangd avfall.

verktygets livslangd och minska slitaget.




Med ovanstaende i tanke bor vi undersdka de nya matningshastigheter. En anmarkningsvard egenskap ar
svarwerktygen som ingar i LOGIQUICK-lanseringen. den avancerade spanformaren, speciellt designad for
Svarvning omfattar manga utvandiga och invandiga hégmatningssvarvning (Bild 1).
bearbetningsapplikationer inklusive plansvarvning,
axiell svarvning, profilsvarvning, fasning, sparstickning,
avstickning och borrning. Lat oss studera ISCAR’s
senaste innovationer for att lyfta fram dess funktioner.

V-formade CUT-V-GRIP skér erbjuder en mangsidig
I6sning for dubbelriktad utvandig svarvning. Skéren,
som kan monteras i befintliga hallare, kan komma in i
trdnga bearbetningsutrymmen dér vanliga ISO-skar av
Avancerade sorter som 6kar effektiviteten vid V-typ inte kan anvandas (Bild 2).

svarvning

ISCAR har avsevart breddat utbudet av keramik-sorter
for ISO-svarvskar. De senaste tillaggen till sortimentet
har tagits fram for att underlatta effektiv bearbetning

i svarbearbetade material. Den nyligen introducerade
hardmetallsorten IC1017 ar specifikt framtagen for
svarvning i utmanande nickelbaserade superlegeringar.
Denna sort har ett submikron-substrat med hdg hardhet ’
och en PVD-beldggning som méjliggdr svarvning med

hogre hastigheter i superlegeringar. For bearbetning i
icke-jarn-material s& som aluminium, koppar, platina,
brons, massing med mera (ISO N) har produktutbudet
utdkats med svarv- och sparstickningsskar med en
diamantliknande nanokompositbelaggning (DLC).

Inga trakiga nyheter i var ”Boring Line”

Vid arborrning med stort dverhang (vanligtvis mer an
5xD) é&r vibrationer ett vanligt problem. Dessa vibrationer
kan paverka ytfinheten, reducera verktygslivslangden,
Oka effektatgangen och begransa prestandan. En

vanlig atgard for att komma &t detta problem ar att

Flervagsfoérdelar

QUICK-T-LOCK é&r en innovativ verktygsfamilj designad
for produktiv svarvning i flera riktningar. Med ett

och samma verktyg kan l1&ngd- och profilsvarvning
samt axiell svarvning utféras i alla riktningar. Skéaret

har en unik inspanningsmetod som ger exceptionell
stabilitet &ven under bearbetning vid extremt hdéga

Bild 3 — PICCO-INDEX invéndiga bommar f6r sma ISO-svarvskér

andra skérdata vilket inte alltid &r den basta I6sningen
dé det kan resultera i langre bearbetningstid. En ny
antivibrationshallare med en aktiv vibrationsdédmpande
mekanism erbjuder dock ett alternativt tilvdgagangssatt
for att dvervinna denna utmaning. Denna WhisperLine-
hallare majliggdr en hdg produktivitetsniva vid olika
arborrsoperationer, fran grov till fin.

ISCAR’s PICCO ar ett verktygssystem som framst

ar framtaget for bearbetning av sma detaljer. Detta
mangsidiga system kan anvéandas for ett brett utbud
av svarv-, arborr-, gang- och borroperationer och

ar mycket populart i verkstader som tillverkar olika
miniatyrkomponenter. Ett typiskt PICCO-verktyg bestar

Bild 2 — CUT-V-GRIP erbjuder en mangsidig I6sning fér dubbelriktad av en héllare och ett skar i solid hardmetall som sitter
utvandig svarvning



https://youtu.be/paOSXBHSl2w
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Bild 4 QUICK-SWISS modulért system som tillhandahéller en IGsning
for de flesta applikationer som utférs i ldngdsvarvens subspindel.

sakert fast i hallaren. Systemet har nu kompletterats
med PICCO-INDEX, en familj bestaende av invandiga
bommar i stal och hardmetall som monteras i redan
existerande héllare. Dessa invandiga bommar &r
avsedda for sma ISO-svarvvskar (Bild 3). Det nya
tillagget erbjuder ett Ibnsamt kostnadseffektivt alternativ,
sarskilt fér grov- och medelfina operationer, for
tilverkning av sma delar.

Langdsvarven i fokus

CNC-automatsvarvar spelar en viktig roll inom modern
tillverkning tack vare deras precision, effektivitet och
formaga att utfora flera operationer samtidigt (borrning,
frasning, svarvning och lettring. De &r avgdrande i
produktionen av de miniatyrkomponenter som finns

i flera branscher sa som klocktillverkning, medicinsk
utrustning, automationsutrustning och elektronik.
Detta &r ocksa anledningen till att utvecklingen av mer
avancerade skar och héllare dedikerade till langdsvarvar
ar av yttersta prioritet f6r de flesta verktygstiliverkare
inklusive ISCAR. LOGIQUICK-lanseringen innefattar
sjalvklart darfér &ven nya verktyg for langdsvarven.

Det nya moduléra systemet QUICKSWISS
tilhandahéller en 16sning for de flesta applikationer som
utfoérs i langdsvarvens subspindel. Detta system (Fig.
4), som har ett hojdjusteringsalternativ, erbjuder en
mangd olika grundplattor, hallare och huvuden f6r olika
svarvoperationer.

For sparstickning, avstickning och ursvarvning visar

den nya QUICK-2-CUT stora méjligheter. Denna familj
bestar av smala, dubbelsidiga hogprecisionsskéar

som monteras tangentiellt frAn sidan av hallaren.
Inspanningsmekanismen forsakrar hdg stabilitet och
utmarkt dimensionell repeterbarhet. Den riktade
kylvatskan traffar direkt pa bearbetningszonen och
forbattrar verktygslivslangden samtidigt som den bidrar
till en férbattrad ytfinhet (Fig. 5).

Svarvfamilien LOGIQ-4-TURN bestaende av
dubbelsidiga vandskar har mottagits val p& marknaden.
Som svar pa denna positiva feedback fortsatter Iscar nu
att utdka utbudet fér familien i och med introduktionen
av skar i mindre storlek, CXMU 08, vilka erbjuder en
kostnadseffektiv I16sning for lAngdsvarvar och maskiner
med begransat utrymme.

| ISCAR’s elektroniska katalog finns nu tva nya
sOkfilter relaterade till langdsvarvar. Dessa underlattar
sokning av moduldra anpassningar for mest effektiva
langdsvarvningsverktyg for séaval huvud- som
subspindel.

*k*k

Bild 5 — QUICK-2-CUT smala, tangentiellt monterade, dubbelsidiga
hégprecisionsskar for av- och sparstickning.

Svarvpaketet i LOGIQUICK-lanseringen omfattar
mycket mer dn vad som presenterats héar. Gradvis och i
snabb foljd kommer fler produktfamilier att introduceras.

Hall utkik efter vara nyheter fér att sa snart
som majligt ta del av alla férdelar de ger dina
svarvoperationer.



https://youtu.be/VznhULBIaMY
https://youtu.be/Q_ukKdwOtJw
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WHERE INNOVATI

PICCO - Sma verktyg son

PICCO3CUT med 3 precisa skdreggar

PICCO3CUT ar ett flerskarigt PICCO-verktyg med

3 precisa skareggar for invandig svarvning i sma
komponenter. Verktyget har kylkanaler 1angs skaftet
som riktar kylvatskan mot skéreggarna vilket ger en
langre verktygslivslangd och utméarkt spanevaktuering.

PICCO3CUT’s htga
precision for tillverkning av
exakta detaljer ger lagre

I verktygskostnad.
. : For invandig svarvning,

: : arborrning och fasning
ner till en haldiameter pa
3 mm.
PICCO3CUT-skéren,
=

PMC..., monteras enkelt i
befintliga PASSCUT-héllare

Tillgangliga i sort 1C908.

L
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PICCOSUMOCHAM- borrar med invindiga
kylkanaler och PICCO-koppling

PICCOSUMOCHAM

ar en utmérkt 16sning
for 1angdsvarvar

dar utrymmet ar
begransat. Som alla
SUMOCHAM borrar
kan borrspetsen enkelt
bytas i maskin utan
tidskravande inmatning.
PICCOSUMOCHAM
har ett skaft som passar
PASSCUT-hallare och finns i diametrar fran 4 till 10 mm.

SUMOCHAM-spetsar finns fér olika material och
applikationer och passar i dessa borrkroppar vilket
sjalvklart ger samma férdelar som évriga SUMOCHAM-
sortimentet s& som minimala stélltider vid skarbyte.




ON NEVER STOPS

PICCOINDEX inviandiga svarvbommar med
vandskar

ISCAR lanserar nya
PICCOINDEX svarvbommar i
stal och solid hardmetall som
ar designade for sma ISO-
vandskar och passar grov,
medel och finbearbetning av
sma komponenter.

De nya PICCO-INDEX
bommarna passar PASSCUT
och PICCO ACE haéllare och
finns tillgangliga for CCGT/
CCGW 03 skar for svarvning/
uppborrning, WBMT/WBGT 06
skar for svarvning/uppborrning
och 06IR/IL skar fér gangning.

Hallarna har invandig kylning
riktat mot sk&rzonen vilket ger
hog produktivitet och utméarkt
resultat.

PICCODRILL solida hardmetallborrar med
PICCO-koppling

Unika hardmetallborrar

med ett skaft som passar

i ISCAR PASSCUT-héllare
gor dessa borrar till en
perfekt [6sning i sm& CNC-
maskiner. Borrarna finns
tillgangliga i dimensioner
mellan 3 och 8 mm och har
kylkanaler 1angs skaftet som
riktar kylmedlet mot skérspetsen.

- ,»/ PICCO-katalog

Klicka pa bilden for att komma

till en komplett katalog med
alla produkter frdn PICCO-
sortimentet. Vill du ha katalogen

P ;:‘\igs

m?“-'"",?,’\ailm

N i pappersformat, skicka en
. ,.);‘g_;\ﬁ”)\'i‘ bestallning via mejl tl
* e% info@iscar.se sé fixar vi det.
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AnVa Tuhes & Gomponents

AnVa Tubes & Components, ett privatagt féretag med starkt fokus pa langsiktighet och
innovation, har positionerat sig som en framstaende aktér i Sverige inom legotillverkning,
framfor allt inom svarvning. AnVa har de senaste aren gjort betydande strategiska
investeringar for att framtidsséakra sin produktion genom automatisering och tekniska
I6sningar. En del av framgangen tillskrivs det ndra samarbetet med verktygsleverantéren
Iscar Sverige, som har hjalpt AnVa att effektivisera vissa av sina produktionsprocesser for
att mota framtidens utmaningar.

Text och bild: Christian Malmgren

Tack vare kundernas krav pa kostnadseffektiva _ L 1
I6sningar har AnVa utvecklat sin verksamhet, fran = it | .
att fran starten 1987 enbart vara en stalrorsgrossist “L
till att nu ha allt fler ben att sté pa. Idag erbjuder

man en stor variation av tjanster, allt fran hjalp med
materialval, lagring, kapning till bearbetning i svarvar
och fleroperationsmaskiner. Dessutom har bolaget
varmebehandling och blastring i eget hus och
montering av kompletta systemldsningar. Sist men inte
minst utvecklar och tillverkar foretaget sin egen produkt
LiftUp.

Teknisk kompetens och automatisering som
framgangsfaktorer

En viktig del i foretagets framgang &r engagerade
medarbetare som brinner fér verksamheten och sétter
kunder i fokus. En som verkligen faller under ramen
som “engagerad” ar féretagets produktionstekniska

"Vi ser oss inte bara som verktygsséljare, utan som ett kompetensteam
4 som arbetar ndra kunderna for att optimera deras produktion,” sdger
chef Robin Pettersson. Per Olofsson och Johan Bjérkdahl pé Iscar.

Robin har varit en viktig drivkraft bakom féretagets
strategiska satsningar pa automation och
maskininvesteringar.

"Vi investerar inte i nya maskiner utan att de ar
kopplade till automatiseringslésningar. Processakerhet
ar helt avgorande for oss, eftersom s& mycket av var
produktion &r automatiserad,” sdger Robin. Under sina
sex ar pa AnVa har han lett flera projekt som forbattrat
féretagets produktionskapacitet och effektivitet.

Med tre skift, ibland aven helgskift, kréavs en hég grad
av processakerhet, och tekniska innovationer ar en
nyckel till framgéng.

"Vi har satsat pa att forbattra var produktion med hjalp
Med tre skift, ibland &ven helgskift, krdvs en hég grad av pro- av automnation och anara mn(,)vatlva,, losnln,ge,lr’ OCh, vart
cessékerhet, och tekniska innovationer &r en nyckel till framgang. samarbete med Iscar har varit och ar en viktig del i




forts. fran féregaende sida

denna utveckling,” fortsatter Robin.

Mer an bara verktyg

Per Olofsson, teknisk séljare pa Iscar Sverige, har
varit ett viktigt "bollplank” fér Robin i att identifiera och
implementera de basta verktygsldsningarna.

"Vi ser det inte som att bara sélja verktyg, utan vi
arbetar nara vara kunder for att utveckla lIsningar som
hjalper dem att optimera sin produktion. Vi vill se oss
som ett kompetensteam,” séger Per.

”"AnVa har genom aren varit mycket proaktiva, och vi
har lyckats utveckla flera skréaddarsydda system som
gynnar deras produktion,*fortsatter Per.

Genom detta néra samarbete har det resulterat i att
AnVa valt att fokusera pa Iscar som en av sina framsta
verktygsleverantor.

En revolution i avstickning

Spér- och avstickning &r viktiga moment inom
svarvning, och for industrin ar det alltid en utmaning att
inféra nya metoder som Okar effektiviteten och minskar
stillestandstiden, ndgot som &ven galler for AnVa. Ett
utmarkt exempel pa samarbetet mellan Iscar och AnVa
var dvergangen fran Penta-skar till Iscars Modular-Grip-

”Overgéngen till Iscars Modular-Grip-system gav omedelbara
férbéattringar i produktivitet och processékerhet,” sdger Robin Pettersson
och Per Olofsson.

system i vissa svarvar.

"Det gav resultat direkt. Vi sag omedelbara férbattringar
i bade produktiviteten och processékerheten,” beréattar
Robin.

"Modular-Grip-systemet &r ett avstickningssystem som
erbjuder 6kad produktivitet, langre verktygslivslangd,
forbattrad ytfinhet och kortare bearbetningstid.
Systemet bygger pé stabilitet och ar idag det stabilaste
avstickningssystemet pa marknaden, ” tillagger Per.

En av de stora férdelarna med Modular-Grip ar dess
anvandarvanlighet.

"Systemet fungerar i alla maskintyper utan behov av
sérskilda justeringar, och adaptrarna for olika skartyper
Okar var flexibilitet. Dessutom har vi kunnat minska
stélltiderna genom att rotera bladet om ett skérlage
skadas, utan att behdva ny inmatning,” férklarar Robin.

Foérst i Sverige

LOGIQ6TURN é&r en av de forsta produkter som slappts
i Iscars nya produkt-lanseringskampanj LOGIQUICK.

AnVa var det forsta foretaget i Sverige att testa

Iscars nya svarvskér. Det dubbelsidiga skaret med
sex skareggar har en spetsvinkel pa 55, en positiv
spangeometri och en design som liknar ett T-skar.

LOGIQBTURN har 6kat livslangden pa verktygen med
50 % hos AnVA och samtidigt forbattrat spanbrytningen
avsevart.

"Vi har alltid haft problem med span nar vi anvander
finsk&r, men med LOGIQ6TURN har vi i stort sett
eliminerat det problemet, det har ar ett tekniskt
genombrott for oss. Nu bryts spanen till flis i stéllet
for stora span som kan fastna och orsaka driftstopp,”
séger Robin.

Detta har lett till 6kad processékerhet och minskat
stillestand i produktionen.

"Jamfort med t. ex DCMT-skér, med endast 2
skéareggar, erbjuder LOGIQETURN ett vasentligt

mer ekonomiskt alternativ samtidigt som det
rekommenderas for samma applikationer. Det nya
D6NMG-skaret monteras enkelt i svarvhallare avsedda
for TNMG 1604-skar vilket ar ytterligare en fordel.
Dessa hallare finns tillgangliga med olika vinklar och
med kylvatskeutlopp riktade mot skareggen, for bade
invandig och utvandig svarvning,” inflikar Per.

Matrix-skap fér optimerad lagerhantering

For att effektivisera sin verktygsanvandning ytterligare

har AnVa implementerat Iscars Matrix-lagersystem, som oas
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GINI 5.00E-0.50
Vc 150 mm/min, F 0.14 mm/varv

G N2MF
20-140 mm/min, F 0.2 mm/va

D6NMG 160408-F3P
Ap 0.9 mm, F 0.2 mm/varv, Vc 250 mm/min

Vi har alltid haft problem med span nér vi anvander finskér, men med LOGIQB6TURN, se bilden i mitten, har vi i stort sett eliminerat det problemet,”
sédger Robin Pettersson pa AnVa. God spénbrytning har dven erhallits med fler verktyg frén Iscar, pa bilden till hGger spéna efter avstickning med med
2 mm’s Tang-Grip-skaret TAG N2-MF och till vanster resultatet av invandig sparstickning med GINI 5.

inkluderar bade Maxi- och DLS-skap. AnVa omsétter
hela sitt verktygslager pa tva manader.

"Med Matrix-systemet kan vi sakerstélla att vi alltid
har ratt verktyg tillgangliga, samtidigt som vi minskar
lagerkostnaderna,” séger Robin.

Framtida tillvaxt och satsning pa frasning

AnVa har etablerat sig som en stark aktér inom
svarvning, men foretaget ser nu dven en stor potential
inom frasning.

"Vi ser fram emot att expandera inom frasning, och med
hjalp av vara samarbetspartners, sarskilt Iscar, &r vi val
rustade for att méta nya marknadskrav,” sdger Robin.
Foretaget planerar ocksa att fortsatta investera i nya
maskiner och automatiserade I6sningar for att behalla
sin konkurrenskraft.

AnVa utvecklar och tillverkar dven sin egen produkt
LiftUp. Denna innovativa mekaniska I6sning
ersatter bade gasfiader och gangjarn och anvéands
i applikationer dar lyfthjalp behdvs. LiftUp ar helt
mekanisk och fungerar oavsett temperatur, vilket
gor den idealisk i krdvande miljder, forklarar Robin.
Produkten utvecklas och tillverkas i AnVas fabrik

i Eskilstuna och anvéands inom saval militara som
industriella applikationer.

Hallbarhetsfokus och personalvard

Forutom tekniska innovationer har AnVa ocksa ett starkt
fokus pa sina medarbetares hélsa och vélbefinnande.
Foretaget har byggt ett eget gym som en del av sin
satsning pa att framja en halsosam arbetsmiljo.

"Var styrka ligger i vara anstéllda, och vi tror starkt pa
att ett hdlsosamt arbetsliv bidrar till bade personlig och
professionell framgang,” séger Robin.

Sedan 2022 har AnVa Tubes & Components aven
intensifierat sitt hallbarhetsarbete inom alla sina
verksamheter. Foretaget arbetar kontinuerligt for att
minska sitt klimatavtryck och skapa en mer hallbar
produktion.

"\/i ser Over hela var verksamhet, fran att minska vara
utslapp och elférbrukning till att optimera transporter
och logistik fér att reducera onddiga transporter,”
forklarar Robin.

"Det kravs standig utveckling, bade av vara processer
och vér personal, for att uppna vara héallbarhetsmal. Vi

AnVas egna innovativa produkt ersétter bade gasfidder och gangjérn
och finns i applikationer dér lyfthjélp behdvs. Liftup tillverkas i fabriken i
Eskilstuna och anvdnds inom savél militdra som industriella applikationer.


https://youtu.be/xbXX4J578cEhttp://

Per Olofsson, Johan Bjérkdahl och Robin Pettersson diskuterar
férdelarna med Matrix-skapen.

jobbar strategiskt med energimatningar, Co2-avtryck
och utbildning for att bade féretaget och miljién ska
gynnas,” fortsatter Robin.

Samarbetet mellan AnVa Tubes & Components och
Iscar Sverige ar ett lysande exempel pa hur teknisk

innovation och partnerskap kan driva industrin framat.

Genom att fokusera pa automation, processakerhet
och teknisk spetskompetens har AnVa skapat en stark
grund for framtida tillvéxt och fortsatt framgéng i en
snabbt féranderlig marknad.

"En stor bidragande orsak att vart samarbete med
Robin och Anva har varit framgangsrikt &r att vi har
samsyn nar vi pratar innovation och produktivitet. Som
Per var inne pa tidigare har Anva tagit hjélp av var
kompetens och utnyttjat vara resurser. Narvaro hos
vara kunder "Face Time” &r en viktigt del i var strategi”,
tildgger Johan.

FAKTA - AnVa Tubes & Components
Omsattning 2023: 217 MSEK
Anstéllda: 51

Huvudkontor: Eskilstuna

Produktionsyta: 10 000 kvm i Eskilstuna och
Halleforsnas

NVODULAR-GRIP - flexibel och anvindarvanlig verktygsfamilj for en méngd olika applikationer
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https://www.iscar.com/eCatalog/TurningLathes.aspx
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Kristoffer Jarlid

Tjanst pa Iscar: Systemtekniker MATRIX

Hur lang anstallning har du pa Iscar? Sedan januari 2024
Var bor du? Ljungby

Vilken ar din bakgrund? CNC operatér till en bodrjan, vidare il
projektansvar och produktionsteknik.

Vad gor du pa fritiden? Det mesta av min fritid gér till familien
och barnens intressen. Nar tid finns dver kor jag géarna
mountainbike. Kvallspromenad med hunden Dante blir det
ocksa.

Vad éar det basta med att jobba pa Iscar? Kollegorna och
sammanhalliningen. Se nya foretag och lara sig massa nytt.

Vad har du fér dold talang? Bilrekond




TAVLING

1. ISCAR's innovativa skar med bottenldsningsmekanism for effektiv hdgmatningssvarvning i alla riktningar i séval X-
som Y-axel?

Det ratta svaretar: . Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsitt par julstrumpor, svar 6-10 far varsitt pennstéll/atervinningstunna
och svar 11-15 far varsin kortlek. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 241227 Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
FOMBIAG: oo
=T T PSP
AQIESS:

POStAAIESS: oo
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